PM-Profilfraser fur Turverkleidung

€553

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln
HW Z2 MAN
Ausflihrung:

« Grundkorper aus Leichtmetall

« Zahnezahl = 2
« HW-Profilmesser
« Ziehender Schnitt

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich

Anwendung:

« Zum Profilieren von Tarverkleidungen in Massivholz

langs zur Faser + MDF

Werkstlckstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase

Lieferumfang:
« Grundkorper inkl. Profilmesser D

PM.25444.5/U35 P1 vormontiert . @125

_SoII .ein aqderes Messer montiert werden, ‘ Bo

ist dies bei der Bestellung anzugeben

Die maglichen P_rofilm_essgr sind \J ‘

auf der Folgeseite ersichtlich 11
1 R_ingsatz 1mm ! Do
« 1 Fixring 8mm © T I w©
- Griffschlissel Torx T40 b | b
Besonderheit: - O !TI‘_
- Einfache Einstellung von —L = %‘:

Nullhéhe und Anschlaglineal r

durch definierte Anschlag- !
flachen am Grundkorper P1 = R
« 7 verschiedene Profile in einem - %

Grundkdrper verwendbar 5 ND i

D | ND | Bo Z P | RIL Dz Bestellnummer

2231125 | 30 2 1 R | 3500-6500 | C553
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser P1 2 | 60x20.2x2 2 PM.25444.5/U35
Profilmesser P2 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25445.5/U35
Profilmesser P3 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25446.5/U35
Profilmesser P4 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25447.5/U35
Profilmesser P5 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25448.5/U35
Profilmesser P6 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25449.5/U35
Profilmesser P7 (Option) 2 | 60x20.2x2 2 PM.25450.5/U35

= Zoooor Zahnezahl Blattformat: A4 | & Mate
A’gner P, Profilvariante Zchng.-Nr. KW.45530.4 {00
WERKZEUGE | 7 .. Drehzahlbereich (U/min)
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PM-Profilfraser fur Turverkleidung

€553
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PM-Profilfraser fur Turverkleidung C553

Voreinstellung der Frasmaschine:

-
- 3 ‘ |
—>| Werkstiick W ‘Spindel
Maschinentisch

1) Anschlaglineal einstellen

Ablaufkante auf @125mm

I

I |

4 |

| Werkstiick W‘ ‘
Spindel

| Werkstiick | ‘

Maschinentisch Maschinentisch

2) Nullhéhe einstellen 3) Fraser auf Spindel montieren

Spindel so weit nach unten stellen,
bis sich Oberkante des Werkstiickes
und die Planflache des Tragerkorpers
auf dem selben Niveau befinden
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